Vardnica

Viegli lasit

Dizains un tehnologijas. 7.2. Ka modelé& un
izgatavo izstradajumu ar 3D printeri?

3D modelésana

3D modelésanas rezultata meés iegustam precizu virsmas
atveidojumu trisdimensionaliem objektiem.

3D modelésanai nepiecieSama specializéta
programmatura, pieméeram, TINKERCAD.

3D modelésanas rezultatu sauc par 3D modeli.

3D drukasana

3D drukasana ir process, kas balstas uz digitalu failu.
Izmantojot So failu, 3D printeris izveido objektu, kas ir:

* reals;

* trisdimensionals;

® aptaustams.

3D drukasana notiek ar slanu klasanas metodi.

Printeris druka objektu, klajot vairakus divdimensionalos
slanus.

Sie slani ir printéjama objekta horizontali $kérsgriezumi.

FDM tehnologija

Termoplastikata auklas kausésana (FDM — Fused
deposition modeling) ir process, kura 3D printera galva:
* izkause termoplastikata auklu un

* uz gludas pamatnes slani pa slanim ieklaj detalu.

PLA (polylactic acid)
termoplastika

Tas ir drukasanas materials, ko:

* izgatavo no augu izcelsmes produktiem (kukuruzas,
kartupeliem, cukurbietém);

* iedala bioplastmasas kategorija;

* var drosi izmantot izglitibas nozaré;

* var lietot saskarée ar partiku.

PLA materials:

* nepanes lielu karstumuj;

* var deformeéties;

* ir trausls.
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https://lv.wikipedia.org/w/index.php?title=3D_modelis&action=edit&redlink=1
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Slana biezums /
izSkirtspéja (Layer
Height)

3D objekta izSkirtspéja ir lielaka, ja slanis ir planaks.
Planaki slani:

* jzskatas lidzenaki;

* ir ilgak jadruka.

Piemeérs: objekta dalu veido 0,3 mm biezs slanis. Més So
slani varam aizstat ar vairakiem planakiem slaniem.
Tada gadijuma uz vienu izdrukato 0,3 mm slani mums
jaizdruka tris 0,1 mm slani.

Sieninas / ¢aulas
(Shells)

Izdrukatajam 3D objektam ir sieninas.

Tas ietver modeli no visam pusém (pa modela perimetru).
Drukasana starp sieninam lauj aizpildit modeli ar
pildijumu (infill).

Més varam iestatit sieninu (¢aulu) biezumu un skaitu.

3D drukatais modelis ar lielaku sieninu skaitu ir izturigaks.

Pildijums (Infill)

3D drukata objekta pildijums. Standartpildijums ir 10 %.
Lielakam pildijumam ir:
¢ lielaks %;

* lielaks izejmaterialu pateérins.

Atbalsts (Support)

Atbalsts ir papildu objekts.

Printeris to izdruka 3D drukasanas laika.

Atbalsts noder, drukajot dizainu ar sarezgitu geometriju.
Piemers:

parkares var veiksmigi izdrukat, ja izdruka atbalstu.

Pécapstrades posma atbalstu nonem.
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