Dizains un tehnologijas. 7.-9. klase. Koks. Koka detalu izgatavosanas
Atgadne process geometriskas kokgrieSanas un virposanas tehnika @

Koka virposanas panémieni un izstradajumi
Koka virpoSanas panémieni

Virposanas kalti atSkiras cits no cita péc lieluma, griezna formas, pielietojuma. Pirms sakt
virpoSanas darbus, ir japarliecinas, vai kalts ir darba kartiba — uzasinats, bez bojajumiem.

Kalta
nosaukums

Attéls Darbiba

Lielais

pusapalais

kalts
Lielo pusapalo kaltu pielieto koka sagatavju
rupjai noapalosanai.

Shipais kalts

Sis instruments ir pielietojams apalo
cilindrveida koka sagatavju nogludinaSanai.
Slipa virpoSanas kalta izméri ir dazadi —
lielaki un mazaki.
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Kalta
nosaukums

Attéls Darbiba

Mazais
pusapalais
kalts

Ieapala rieva

Slipa rieva

Lode

Mazo pusapalo kaltu izmanto dazadu formu
veidoSanai uz koka sagatavém — dazadu
formu gropes, noapalojumus.
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Kalta
nosaukums

Attéls Darbiba

Trisstira
kalts T ——
; Q‘ ‘ //,.;/

Trisstiira kaltu pielieto tapu veidoSana un
detalas nogrieSanai. Ar to drikst virpot tikai
taisna lenki pret sagatavi.

Plakanais

pusapalais

kalts

Plakanais pusapalais kalts pieme&rots
plakano diskveida kokizstradajumu
virpoSanas darbiem.
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Kalta Attéls Darbiba
nosaukums
Fasonkalti
Fasonkaltus izmanto smalku, specifisku
elementu iestradasanai koka virpojumos, ka
ar1 griiti pieejamas vietas.
Profesionalie
virpoSanas
kalti ar
mainamiem
grieZniem
Sie kalti ir paredzeti profesionalai
virpoSanai. Tiem gala ir pieskruvets augstas
kvalitates metala asmens, kuru nolietojuma
gadijuma pagriez pret nakamo asmens malu
vai nomaina pret jaunu.
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MériSana, aizzimésana un parbaude koksnes virposana

Lai pareizi izgatavotu kadu izstradajumu, nepiecieSams veikt detalu meérijumus, parbaudes
un aizziméSanas darbus. Koksnes virpoSanas procesa biezak naksies sastapties ar detalu
aréjo un iek$gjo diametru meérjjumiem ar bidmera palidzibu. AizzimeSanas darbos var
pielietot linealu un zimuli. Loti erti izmantot paSizgatavotus aizziméSanas Sablonus. Detalu
precizitates parbaude ir javeic ar bidmeéru, taustiem vai pasizgatavotiem Sabloniem.

Aizzimésana

Veicot mériSanu un aizzimésanu virpojamam detalam, var iegut vienadus elementus.
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Koka virposanas process. Kokmateriala izvéle un iestiprindsSanas
veidi virposSanas darbgalda

Virpo$anas darbiem der visas koku sugas. Ipasa uzmaniba ir japievers virpojamas koka
sagataves kvalitatei. Ta nedrikst biit parak zaraina un ar plaisam!

Pirms materialu iestiprinat darbgalda, tam javeic aizzimésanas darbi. Cilindrveida detalu
virpoSanai nepiecieSams aizzimét centru, lai detala péc iesp€jas biitu iestiprinata centra
un lai darba procesa nerodas spécigas darbgalda vibracijas. Koka detalas centra punktu
var iedurt ar asu 1lenu, jo detalu bus vieglak iestiprinat starp abiem balstiem virpoSanas
darbgalda. Detalas aizzim&Sanas process ir redzams att€los.

Centra aizzimésana

Liec pie atbalsta centra Iespied detalu starp
(supporta)! centriem!

Koka virpoSanas procesa dazreiz rodas nepiecieSamiba izvirpot planas, apalas diskveida
koka detalas. Saja gadijuma koka sagatave japieskriivé pie specialas planripas ar
kokskrtiveém, p&c tam planripa ar pieskriivétu sagatavi japieskriivé pie virpas prieksgja
balsta, ka redzams att€los “Koka sagataves piestiprinasana diska virpoSanai”.
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Koka sagataves piestiprinasana diska virposSanai

Virpojot smalkas koka detalas, var izmantot iespiedpatronu, kas vajadzibas gadijuma tiek
uzstadita uz virpoSanas darbgalda.

lespiedpatronu pieskravé pie lespiests koka rokturis

lespiedpatrona virpas iespiedpatrona

Atceries!

» Koksnes virpoSanas process ietver sevi vairakus noteikumus, kas ir janem véra,
lai darbs biitu rezultativs. Japiever§ uzmaniba pareizai stajai — stavot ar taisnu muguru
paraléli darbgaldam.

 Sakot koksnes virpoSanas procesu, vispirms japarbauda, vai visi balsti ir nostiprinati,
vai nostiprinats materials. leslédz virpu, panem nepiecieSamo kaltu un noliec to uz kaltu
balsta! P&c tam léni, vienmeérigi instrumentu tuvini pie rotéjosas koka sagataves, Iidz
saksies koka grieSanas process! Kaltu parvieto vienmeérigi pa labi un pa kreisi!
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Virpoto izstradajumu pécapstrade

Lai virpots koka izstradajums biitu gluds un kvalitativs, tas ir jaslipé ar dazada raupjuma
slippapiru. Kad visi darbi ar virpoSanas kaltiem ir pabeigti, rotgjoSais izstradajums ir jaslipé
vispirms ar rupjo slippapiru (P80-100), lai nogludinatu visus nelidzenumus. P&c tam jaslipe
ar smalka raupjuma (P150-240) slippapiru, lai kokizstradajumu padaritu gludu.

Neslipéts izstradajums

.

Izstradajuma slipéSana

Shipéts izstradajums
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leteicamie virposanas izstradajumi praktiskajam darbam

Koka kausi Medus karote
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